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Nazwa przedmiotu INZYNIERIA PRODUKCJI

USYTUOWANIE PRZEDMIOTU W SYSTEMIE STUDIOW

Kierunek studiéw Zarzadzanie i inzynieria produkcji
Forma studiéw niestacjonarne
Poziom studiéw pierwszego stopnia/inzynierskie
Profil studiow praktyczny

dziedzina nauk inzynieryjno - technicznych / dyscyplina naukowa: inzynieria
mechaniczna oraz dziedzina nauk spotecznych/ dyscyplina naukowa: ekonomia i
finanse, nauki o zarzadzaniu i jakosci

dziedzina nauki/
dyscyplina naukowa

Jednostka prowadzaca przedmiot Bydgoska Szkota Wyzsza
Osoby prowadzace przedmiot dr inz. Radostaw Skocki
OGOLNA CHARAKTERYSTYKA PRZEDMIOTU
Status przedmiotu obowigzkowy
Przynalezno$¢ do modutu modut kierunkowy
Jezyk wykladowy polski

Semestry, na ktorych realizowany

jest przedmiot szosty

Wyklad - Projektowanie inzynierskie: podstawowa znajomo$¢ zasad rysunku
technicznego i projektowania. Techniki wytwarzania: podstawowa znajomo$¢
Wymagania wstepne rodzajow technik wytwarzania i ich uwarunkowan. InZynieria produkcji —
znajomo$¢ cech i struktury proceséw produkcyjnych oraz podstawowych zasad
projektowania i organizacji proceséw produkcyjnych. Matematyka

procesy i techniki produkcyjne, zasady projektowania procesow produkcji,

Przedmioty powiazane optymalizacja proceséw wytwarzania

FORMY, SPOSOBY I METODY PROWADZENIA ZAJEC

Formy - . seminariu | laboratoriu : samoksz
zajeé wyktad ¢wiczenia m m projekt praktyka talcenic ECTS
Liczba 15 . - - . - 35 2
godzin
Sposob r'eifhzacp wyktad
zajec
Sposéb z.al}czema wyktad : zaliczenie pisemne
zaje¢
Metody dydaktyczne wyklad — wyktad informacyjny/ wyktad problemowy/ wyktad konwersatoryjny
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CELE, TRESCI I EFEKTY UCZENIA SE

Cele przedmiotu

Cel 1 Celem nauczania przedmiotu jest zdobycie przez studentéw wiedzy w zakresie stosowania i dobrania
odpowiednich czynnikéw produkcyjnych oraz technik informatycznych w procesach produkcyjnych.
Cel 2 Studenci powinni posia$¢ wiedze¢ planowania i wdrazania proces6w technologicznych.
Cel 3 Student nabywa umiej¢tnosci praktycznego zastosowania wiedzy z zakresu inzynierii produkcji i doboru
wilagciwych procesoéw technologicznych w wykonywanej pracy zawodowej.
Tresci programowe
FORMA WYKLADOWA
Liczba
godzin Tresci programowe
Koszty w procesie produkcyjnym. Struktura czasu procesu produkcyjnego.
Badanie metod pracy i normowanie pracy.
Techniki informacyjne w produkcji.
Maszyny i urzadzenia technologiczne oraz podstawy ich sterowania numerycznego.
Planowanie i sterowanie procesem produkcyjnym.
Wyktady 15 godz.

Typy, formy i odmiany organizacji produkcji.

Planowanie i sterowanie produkcja.

Obliczenia produkcyjne.

Analiza SWOT w inzynierii produkec;ji.

Whprowadzenie do Lean Manufacturing

Efekty uczenia sie

Student, ktory zaliczyl przedmiot

Odniesienie do efektéw uczenia sie

w zakresie WIEDZY ) dla UCh I_st. PRK [ Chl st. PRK
kierunku poziom 6 poziom 6
EUL Wie w qul sposob. opisywac i kla.s.yﬁkowac podstawowe metody pracy i K W16 P6U W P6S WG
normowanie pracy w inzynierii produkcji. - - -
EU2 Rozrpzma rozne rodzaje. procesow produkcyjnych wskazujac na zakres ich K W07 PEU W P6S WG
oddziatywania oraz dynamike rozwoju. - - -
EU3 Deﬁmu_]e_ i klasyfikuje maszyny i urzadzenia technologiczne oraz podstawy ich K_WO08 P6U_ W P6S WG
sterowania numerycznego.
w zakresie UMIEJETNOSCI
EU4 Potrafi \fvyblerac nagkorzystmejsza[ technologi¢ wytwarzania dla danych warunkow K U10 P6U U P6S UW
ekonomiczno-technicznych. - - -
EU5 Potrafi identyfikowad i odwzorowac elementy procesu produkcji. K_U09 P6U_U P6S_UW
EUS5 Potrafi odrdznia¢ technologie wytwarzania. K_U10 P6U_U P6S_UW
EU6 Potrafi planowa¢ podstawowe parametry procesu technologicznego. K_U15 P6U_U P6S_UW
w zakresie KOMPETENCJI
Pracujac samodzielnie rozwija swoja pami¢¢ i zdolnosci analityczne. Prawidlowo
EU7 identyfikuje i rozstrzyga dylematy, ktore moze napotkaé w rzeczywistoSci K_KO01 P6U_K P6S_KK
gospodarczej.
EUS Poglebiajac i doskonalac wiedze¢ z zakresu inzynierii procesow produkcyjnych K_KO5 P6U_K P6S_KO

nabywa umiejetno$é stosowania jej w sposob kreatywny i przedsiebiorczy.

Kryteria oceny osiagnietych efektow

n ne 2 . . . .
aoceng zakresie realizowanej tematyki.

Opanowanie wiedzy na poziomie ponizej zadowalajacego (ponizej 51%), brak podstawowej wiedzy w

na ocene 3 (51-60%).

Opanowanie na poziomie zadowalajacym podstawowych kwestii wynikajacych z tresci programowych

na ocene 3,5 Przyswojenie na $rednim poziomie problematyki inzynierii produkcji (61-70%).

na ocene 4

produkcji (71-80%).

Uzyskanie wiedzy co do czynnikéw ksztattujacych podstawowe zjawiska z zakresu inzynierii




Kompleksowe opanowanie tresci programowych umozliwiajace identyfikacje¢ zasad teoretycznych i

na oceng 4,5 raktycznych aspektéw funkcjonowania inzynierii produkcji (81-90%).
praktyczny p ) yn p 2l

Doskonale opanowanie materii programowej w tym czeSci dotyczacej rozwiazywania problemow

na oceng 5 zwigzanych z zastosowaniem inzynierii produkcji w pracy inzyniera. (91-100%).

Metody oceny

F2. Pytania zadawane przez studenta $wiadczace o poziomie wiedzy i zainteresowania problematyka(wyktad)
F3. Aktywno$¢ poznawcza studenta- znajomos¢ literatury przedmiotu, samodzielne wycigganie wnioskow (wyktad)

P4.0cena z egzaminu koncowego (wyktad)

. . 4 i i i 0
iR Mot Zaliczenie pisemne 100%

Obciazenie praca studenta - bilans punktéw ECTS

Obcigzenie studenta

Forma aktywnosci ]
Godziny | ECTS

Godziny kontaktowe z nauczycielem akademickim, w tym:
wyktady 15 0,6
Godziny wynikajace ¢wiczenia - -
z planu studiow projekt } )
inne - -
Razem 15 0,6

Godziny bez udzialu nauczyciela akademickiego wynikajace z nakladu pracy studenta, w tym

przygotowanie do egzaminu/ zaliczenia koncowego/zdawanie

egzaminu/zaliczenia koncowego 10 0,4
przygotowanie do kolokwiow/ odpowiedzi ustnej 10 0,4
przygotowanie si¢ do zajec,

w tym studiowanie zalecanej literatury 5 0,2

przygotowanie raportu, projektu, prezentacji, dyskusji 10 0,4

Razem 35 1,4

Razem PRZEDMIOT 50 2,0

Bilans punktow ECTS
ECTS/ ~ ECTS/ LAB CI)EIS/-\I—'IS'/ORIU ECTS/ ECTS/
WYKLAD CWICZENIA M PROJEKT SEMINARIUM ECTS/ SUMA
2 - - - - 2

Kontakt do wyktadowcy: radostaw.skocki@bsw.bydgoszcz.pl
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