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Status przedmiotu obowiazkowy
Przynalezno$¢ do modulu modut do wyboru: Inzynieria procesow produkcyjnych
Jezyk wykladowy polski

Semestry, na ktérych

. . . szost
realizowany jest przedmiot Y

Wvm ni teon Wyklad i éwiczenia - podstawy inzynierii produkcji oraz automatyzacji
ymagania wstepne i robotyzacji procesow wytwarzania.

Przedmioty powiazane inzynieria produkcji, podstawy automatyzacji i robotyzacji

FORMY, SPOSOBY I METODY PROWADZENIA ZAJEC

For_m,y wyktad ¢wiczenia | seminarium | laboratorium projekt/_prezent praktyka samok;zt ECTS
Zajec acja alcenie
Liczba
- 15 15 - - - - 45 3
godzin
Sposéb l:e%llzac‘ll wyktad/ éwiczenia
zajec
Sposoéb zaliczenia wyktad: zaliczenie ustne
zajec ¢wiczenia: zaliczenie pisemne
Metody wyktad — wyktad problemowy
dydaktyczne éwiczenia — studium przypadku
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CELE, TRESCI I EFEKTY UCZENIA SE

Cele przedmiotu

Cel 1

Celem nauczania przedmiotu jest przyswojenie pojecia ,,proces optymalizacji”, oraz opanowanie
przez stuchaczy zasad i metod optymalizacji, zwtaszcza w odniesieniu do proceséw wytworczych.

Tresci programowe

FORMA WYKELEADOWA

Liczba

godzin Tre$ci programowe

Repetytorium z zakresu procesOw wytwarzania: techniki wytwarzania, czynniki
determinujace efektywnosé procesow. Relacje migdzy ww. czynnikami.

Czynniki pomocnicze uwzgledniane w optymalizacji procesow produkcyjnych:
stopien automatyzacji, oprzyrzadowanie, wykorzystywane obrabiarki i narzedzia.

wyktady 15 godz. ograniczenia, wagi kryteridw.

Optymalizacja: model formalnych warunkéw optymalizacji, funkcja celu, kryteria i

Optymalizacja jedno- i wielokryterialna, polioptymalizacja. Metody optymalizacji:
konwencjonalne i numeryczne, zasady wyboru metody.

Zagadnienia ekologiczne w optymalizacji procesow produkcyjnych.

CWICZENIA

zagadnienia i kryteriéw ich oceny.

Budowanie przyktadowych zbioréw mozliwych rozwigzan optymalizowanego

Cwiczenia 15 godz. fragmentow procesdw wytworczych.

Praktyczne zastosowanie metod optymalizacji w odniesieniu do wybranych

Opracowanie  koncepcyjne wybranych — wariantow
wielokryterialny wybor wariantu optymalnego z uwzgl¢dnieniem wag kryteriow.

technologicznych

oraz

Efekty uczenia sie

Student, ktory zaliczyl przedmiot

QOdniesienie do efektow uczenia si¢

. dla UCh I st. PRK | Ch Il st. PRK
w zakresie WIEDZY kierunku poziom 6 poziom 6
EU1 Zna teorig procesow wyt’warz,at.ua oraz, pos1ade_1 wiedzg o gfektywnosm procesow K Wil P6U W P6S WG
produkcyjnych, w szczegdlnos$ci o oddziatywaniach otoczenia na system. - - -
EU?2 Zna za’sady’ s.terowama. przep}.yw.aml materlaiow w systerpach produkcyjnych, w K W11 P6U_ W P6S WG
szczegolnosei sterowanie natgzeniem przeptywu i sterowanie czasem.
Zna metody i narzedzia optymalizacji wspomagajace realizacj¢ procesu
EU3 |[produkcyjnego dla zapewnienia ciaglosci  przeplywéw  materiatowych | K_W11 P6U_W P6S_WG
i informacyjnych.
Zna wspolczesne metody oceny utrzymania sprawnosci maszyn w procesach
EU4 realizacji zadania produkcyjnego, w szczegdlnosci metod¢ TPM - Total Productive | K_W11 P6U_W P6S_WG
Maintenance, zwiekszajace efektywno$¢ optymalizacji procesow wytwarzania.
w zakresie UMIEJETNOSCI
Umie wykorzysta¢ metody ilosciowe wspoéliczesnej logistyki dla wyznaczania
EU5 |réznych wiasciwoscei systemu produkeyjnego (np. ABC, XYZ, prognozowanie, | K_U17 P6U_U P6S_UW
optymalizacja zapasow).
Potrafi  zaproponowa¢ metod¢ opisu harmonogramowania  przeptywow
EU6 materiatlowych w procesach wytwarzania, umie sporzadzi¢ odpowiednie wykresy | K_U17 P6U_U P6S_UW
oraz wykorzysta¢ narzedzia i metody symulacyjne do analizy przebiegu procesow.
Potrafi sformutowaé problem ciaglosci przeptywu materiatdow i informacji w
EU7 procesach wytwarzania, ponac!tq umie sporzadzi¢ mapg wewnetrznego i K_U17 P6U_U P6S_UW
zewngtrznego strumienia wartosci (np. VSM) oraz zaproponowaé poprawe i
ulepszenie procesu.
Umie oceni¢ sprawno$¢ systemu utrzymania maszyn realizujacych proces
EUS wytworczy oraz wyznaczy¢ vyspp%czesne wskazniki (np. OEE), ponadto potrafi K_U17 P6U_U P6S_UW
przeprowadzi¢ proces wdrazania poprawy z wykorzystaniem TPM (Total
Productive Maintenance).
w zakresie KOMPETENCJI
EU9 Jest przygotowany do samodzielnej realizacji zadania projektowego oraz do pracy K K06 P6U K P6S KR
w zespole. - - -
EU11 |Zna zasady wykorzystania metod poprawy efektywnosci i produktywnosci w| K_KO03 P6U_K P6S_KO




‘ odniesieniu do MSP - Matych i Srednich Przedsigbiorstw.

Kryteria oceny osiagnietych efektow

Opanowanie wiedzy na poziomie ponizej zadowalajacego (ponizej 51%), brak podstawowej wiedzy w

na oceng 2 zakresie realizowanej tematyki.

Opanowanie na poziomie zadowalajacym podstawowych kwestii wynikajacych z tre§ci programowych
na ocene¢ 3 (51-60%).

na ocene 3,5 | Przyswojenie na $rednim poziomie problematyki optymalizacji procesow wytwarzania (61-70%).

Uzyskanie wiedzy dotyczacej czynnikéw ksztattujacych podstawowe zjawiska z zakresu optymalizacji

na ocen¢ 4 procesOw wytwarzania (71-80%).

Kompleksowe opanowanie tresci programowych umozliwiajace identyfikacje zasad teoretycznych i

na ocen¢ 4,5 praktycznych aspektow funkcjonowania optymalizacji procesow wytwarzania (81-90%).

Doskonale opanowanie materii programowej w tym czesci dotyczacej rozwigzywania problemow
zwigzanych z zastosowaniem optymalizacji procesOw wytwarzania w pracy inzyniera. (91-100%).

na oceng¢ 5

Metody oceny

Ocena formulujaca F

F1. Pytania zadawane przez studenta $wiadczace o poziomie wiedzy i zainteresowania problematyka(wyktad)

F2. Aktywnos¢ poznawcza studenta- znajomos¢ literatury przedmiotu, samodzielne wycigganie wnioskéw (wyklad)
F3. Przygotowanie wcze$niejsze materialu i zaprezentowanie go przez studenta na zaj¢ciach

F4. Biezaca ocena postgpow uczenia si¢ — sprawdziany wiedzy, kolokwia (¢wiczenia)

Ocena podsumowujaca P

P1. Ocena z kolokwium zaliczajgcego ¢wiczenia (¢wiczenia)
P2. Ocena z przygotowanych prezentacji (¢wiczenia)
P3.0cena z zaliczenia koncowego (wyktad)

Zaliczenie koncowe | Zaliczenie ustne z materii wyktadowej realizowanej w czasie zaje¢ dydaktycznych

Zaliczenie koncowe | Zaliczenie pisemne z zakresu ¢wiczen realizowanych w ramach programu ksztalcenia.

ObciazZenie praca studenta - bilans punktéw ECTS

Obciazenie studenta

Forma aktywnoSci

Godziny ECTS
Godziny kontaktowe z nauczycielem akademickim, w tym:
wyktady 15 0,6
. . éwiczenia - -
Godziny Wynlk.i}] ace ¢wiczenia projektowe 15 0.6
z planu studiéw - :
laboratorium - -
inne - -
Razem 30 1,2

Godziny bez udzialu nauczyciela akademickiego wynikajace z nakladu pracy studenta, w tym

przygotowanie do zaliczenia koficowego, zdawanie

zaliczenia koncowego 15 0,6

przygotowanie do kolokwiow/ odpowiedzi ustnej 15 0,6
przygotowanie si¢ do zajec,

w tym studiowanie zalecanej literatury 15 0,6

przygotowanie raportu, projektu, prezentacji, dyskusji - -

Razem 45 1,8
Razem PRZEDMIOT 75 3,0
Bilans punktéw ECTS
ECTS/
ECTS/ ECTS/ ECTS/
ECTS/ WYKLAD . PRACOWNIA/
CWICZENIA | LABORATORIUM PROJEKT SEMINARIUM ECTS/ SUMA

1 2 - - - 3




Kontakt do wyktadowcy: m.styprekowski@wp.pl
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