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Nazwa przedmiotu

AUTOMATYZACJA I ROBOTYZACJA PROCESOW PRODUKCYJNYCH

USYTUOWANIE PRZEDMIOTU W SYSTEMIE STUDIOW

Kierunek studiow

Zarzadzanie i inzynieria produkcji

Forma studiow

niestacjonarne

Poziom studiow

pierwszego stopnia/inzynierskie

Profil studiow

praktyczny

dziedzina nauki/

dyscyplina naukowa

dziedzina nauk inzynieryjno - technicznych / dyscyplina naukowa: inzynieria
mechaniczna oraz dziedzina nauk spotecznych/ dyscyplina naukowa: ekonomia i
finanse, nauki o zarzadzaniu i jakosci

Jednostka prowadzaca przedmiot Bydgoska Szkota Wyzsza

Osoby prowadzace przedmiot

prof. dr hab. inz. Michat Styp-Rekowski/ wyktad
dr inz. Sylwester Wawrzyniak/ laboratorium

OGOLNA CHARAKTERYSTYKA PRZEDMIOTU

Status przedmiotu obowigzkowy
Przynalezno$¢ do modutu modut kierunkowy
Jezyk wykladowy polski
Semestry, na ktoérych realizowany piaty

jest przedmiot

Wymagania wstepne rézniczkowego, catkowego i macierzowego), z geometrii analitycznej, hydrauliki i

Wyklad i pracownia - Rozpoczynajac niniejszy przedmiot student musi posiadaé
wiedz¢ z matematyki na poziomie szkoly wyzszej (elementy rachunku

pneumatyki na poziomie szkoly s$redniej (przeptywy, zespoly i elementy
hydrauliczne i pneumatyczne) oraz na takim samym poziomie z elektrotechniki.

Przedmioty powiazane

podstawy inzynierii proceséw produkcyjnych, podstawy projektowania
inzynierskiego, zarzadzanie jakoscia i ustugami

FORMY, SPOSOBY I METODY PROWADZENIA ZAJEC

cm;g?c,y wyktad ¢wiczenia semmarlu Iaborr?]torlu projekt praktyka Stz}nggrlf?ez ECTS
Liczba 15 : -~ 20 : - 40 3
godzin
Sposolz)aljzzzhzaql wyktad/ pracownia - laboratorium — ¢wiczenia laboratoryjne na sterownikach PLC
Sposéb zaliczenia wyktad : egzamin ustny
zajeé laboratorium: biezace postgpy podczas zaje¢ oraz sprawozdanie z wykonanych ¢wiczen
wyktad — wyktad informacyjny/ wyktad problemowy/ wyktad konwersatoryjny
Metody dydaktyczne laboratorium: ¢wiczenia praktycznego programowania sterownikow PLC — laboratorium
uczelniane
Wykaz literatury
1. Styp-Rekowski M., Matuszewski M.: Automatyzacja procesow wytwarzania. Wybrane
zagadnienia. Wydawnictwo BSW, Bydgoszcz 2015.
2. Honczarenko J.: Roboty przemystowe. WNT, Warszawa 2004.
3. Urbaniak A.: Podstawy automatyki. Wydawnictwo Politechniki Poznanskiej, Poznan
podstawowa 2007.
4. Dzierzek K.: Programowanie sterownikow GE Fanuc w przyktadach i zadaniach.
Wydawnictwo Politechniki Biatostockiej, Biatystok 2007.
5.  Debowski A., Automatyka. Podstawy teorii, Warszawa 2021.
6. Szelerski M., Automatyka przemystowa w praktyce, Krosno 2021.
1. Kaminski L.M.: Kaminski L.M.: Podstawy automatyki. Automatyka procesow.
Wydawnictwa Uczelniane ATR, Bydgoszcz 1990.
uzupekiajaca 2. Feld M.: Projektowanie i automatyzacja procesow technologicznych czes$ci maszyn. WNT,
Warszawa 1994.
3. Satat R., Korpysz K., Obstawski P., Wstep do programowania sterownikow PLC,
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Wydawnictwa Komunikacji i £acznosci WKL, Warszawa 2014.

CELE, TRESCI I EFEKTY UCZENIA SE

Cele przedmiotu

Cel 1 Student przt.eldmiotu, po jggo zakonczeniu ma posiada¢ umiej¢tno$é identyfikacji i doboru systemu
automatyzacji lub robotyzacji procesoéw wytworczych.
Cel 2 Student powinien ro_zpoznawac’ podstawowe pojecia z zakresu robotyzacji i automatyzacji oraz stosowac je w
praktyce zawodowej.
Cel 3 Student po zakofczeniu realiza_cji przedmiotu potrafi przeprowadzi¢ symulacje zwigzane z automatyzacja i
robotyzacja proceséw produkcyjnych.
Tresci programowe
FORMA WYKLEADOWA
Liczba
godzin TreSci programowe
Pojecia podstawowe: mechanizacja, automatyzacja, robotyzacja, procesy
produkcyjne. Sygnaly w automatyce.
Struktura funkcjonalna ukladéw automatycznej regulacji i sterowania.
Serwomechanizmy. Wiasnosci i klasyfikacja uktadow automatyki.
Maszyna: zespot funkcyjny, para kinematyczna, element.
Obiekt techniczny w uktadzie kartezjanskim.
Analiza 1 synteza kinematyczna mechanizméw, metody wykreslne
wyktady 15godz. | j analityczne.

Podstawowe czlony automatyki. Uklady i elementy regulacji. Typowe uklady w
zautomatyzowanych systemach produkcyjnych: manipulacyjne, orientujace,
mocujace, wykonawcze, kontrolne, monitorujace i sterujace.

Kryteria wyboru stopnia automatyzacji lub robotyzacji proceséw wytwarzania.
Podstawowe efekty i skutki automatyzacji i robotyzacji.

Tendencje rozwojowe w automatyce i robotyce.

FORMA LABORATORIUM

zajecia odbywaja sie w pracowni automatyzacji i robotyzacji proceséw produkcyjnych

laboratorium

20 godz.

Sygnaty wejsciowe 1 wyjsciowe, programowanie uktadéow logicznych w
sterownikach PLC firmy GeFanuc — laboratorium na sterownikach GeFanuc oraz
komputerach z aplikacja LOGO!SoftComfort.

Uktady sekwencyjne — laboratorium na sterownikach GeFanuc oraz komputerach z
aplikacja LOGO!SoftComfort.

Uktady liczace — laboratorium na sterownikach GeFanuc oraz komputerach z
aplikacja LOGO!SoftComfort.

Uktady czasowe — laboratorium na sterownikach GeFanuc oraz komputerach z
aplikacja LOGO!SoftComfort.

Przetwarzanie danych — obliczenia — laboratorium na sterownikach GeFanuc oraz
komputerach z aplikacja LOGO!SoftComfort.

Przetwarzanie sygnatow analogowych — laboratorium na sterownikach GeFanuc
oraz komputerach z aplikacja LOGO!SoftComfort.

Panele operatorskie — laboratorium na sterownikach GeFanuc oraz komputerach z
aplikacja LOGO!SoftComfort.

Efekty uczenia sie

Student, ktéry zaliczyl przedmiot Odniesienie do efektow uczenia sie
w zakresie WIEDZY ) dla UCh I'st. PRK Chll st. PRK
kierunku poziom 6 poziom 6

Student rozumie ogélne zagadnienia zwigzane z automatyzacja i robotyzacja

EU1 proceséw technologicznych, zna zasady dziatania podstawowych elementow i K_W05 P6U_W P6S_WG
uktadéw automatyki.
Student zna zasady projektowania zautomatyzowanych i zrobotyzowanych linii

EU2 produkcyjnych, wie jakie znaczenie dla rozwoju proceséw produkcyjnych ma | K_WO05 P6U_W P6S_WG
automatyzacja i robotyzacja.
Student wie na jakich etapach pracy zawodowej zastosowaé zagadnienia zwigzane

EU3 z procesem rozwoju automatyzacji i robotyzacji procesow produkcyjnych. z K_WO05 P6U_W P6S WG
uwzglednieniem doswiadczenia praktycznego zdobytego podczas  zajec
praktycznych w czasie ksztalcenia inzynierskiego.

w zakresie UMIEJETNOSCI

EU4 Student umie skqnﬁgurowac i zaprogramowac wybrane prograrpowa!ne urzz.;d.ze,me K_U02 P6U_U P6S_UW

automatyki, umie zaprojektowac, dobierajac gotowe rozwigzania czujnikow,




uktadow wykonawczych, jednostek sterujacych.

EUS Student potrafi wykona¢ oprogramowanie dla wybranego procesu produkcyjnego. K_U11 P6U_U P6S_UW

EUS Student"potraﬁ opracowa¢ wyniki obliczen stabilno$ci uktadow automatycznej K ULl P6U U P6S UW
regulacji. - - -

EU6 Stgdept_fioblera systemy au.tomatyzaCJl 1 robotyzacji do potrzeb zarzadzania i K ULl P6U U P6S UW
inzynierii produkcji w aspekcie praktycznym. - - -

w zakresie KOMPETENCJI

EU7 Student wykaZUJe si¢ kreat).fwnosma('v&'/ doborze technik auton}atyzacp i robotyzacji K K06 P6U K P6S KO
do sytuacji faktycznych majacych miejsce w pracy zawodowe;j. - - -
Student jest przygotowany, w oparciu o znajomos¢ zasad automatyzacji i

EU8 robotyzacji procesow produkcyjnych, do podjecia dzialan zmierzajacych do K_KO03 P6U_K P6S_KR

rozwoju nauk technicznych, w tym zarzadzania i inZynierii produkcji.

Kryteria oceny osiagnietych efektow
Opanowanie wiedzy na poziomie ponizej zadowalajacego (ponizej 51%), brak podstawowej wiedzy
w zakresie realizowanej tematyki.
Opanowanie na poziomie zadowalajacym podstawowych kwestii wynikajacych z tre$ci programowych
na ocene¢ 3 (51-60%).

na ocene 3,5 Przyswojenie na §rednim poziomie problematyki automatyzacji i robotyzacji (61-70%).

na ocene 2

Uzyskanie wiedzy co do czynnikéw ksztattujacych podstawowe zjawiska z zakresu automatyzacji
i robotyzacji (71-80%).

Kompleksowe opanowanie tresci programowych umozliwiajace identyfikacje zasad teoretycznych
i praktycznych aspektéw automatyzacji i robotyzacji (81-90%).

Doskonale opanowanie materii programowej w tym czeSci dotyczacej rozwigzywania problemow
zwigzanych z automatyzacja i robotyzacja w pracy inzyniera. (91-100%).

na ocene¢ 4

na ocen¢ 4,5

na ocene¢ 5

Metody oceny

Ocena formulujaca F

F1. Pytania zadawane przez studenta §wiadczace o poziomie wiedzy i zainteresowania problematyka(wyktad)

F2. Aktywnos$¢ poznawcza studenta- znajomos¢ literatury przedmiotu, samodzielne wycigganie wnioskow (wyktad)
F3. Biezaca ocena postgpOw uczenia si¢ — sprawdziany wiedzy, kolokwia (¢wiczenia)

Ocena podsumowujaca P

P1. Ocena z kolokwium zaliczajgcego ¢wiczenia (¢wiczenia)
P2. Ocena z przygotowanych prezentacji (¢wiczenia)
P3.0cena z egzaminu koncowego (wyktad)

egzamin 100% egzamin ustny

laboratorium— 100% - ¢wiczenia : ocena biezgca umiejetnosci studentdw podczas zajeé

zaliczenie koncowe

Obciazenie praca studenta - bilans punktéow ECTS
ObcigzZenie studenta

Godziny | ECTS

Forma aktywnoSci

Godziny kontaktowe z nauczycielem akademickim, w tym:
wyktady 15 0,6
Godziny wynikajace laboratorium 20 0,8
z planu studiéw projekt ) )
inne - -
Razem 35 1,4

Godziny bez udzialu nauczyciela akademickiego wynikajace z nakladu pracy studenta, w tym
przygotowanie do egzaminu/ zaliczenia koncowego/zdawanie

egzaminu/zaliczenia koncowego 10 0,4

przygotowanie do kolokwiéw/ odpowiedzi ustnej 10 04
przygotowanie si¢ do zajec,

w tym studiowanie zalecanej literatury 10 0,4

przygotowanie raportu, projektu, prezentacji, dyskusji 10 0,4




Razem 40 1,6
Razem PRZEDMIOT 75 3,0
Bilans punktow ECTS
ECTS/ CECTS | i | EcTs ECTS/
WYKLAD CWICZENIA M PROJEKT SEMINARIUM ECTS/ SUMA
1 - 2 - - 3
Kontakt do wyktadowcy:

prof. Michat Styp — Rekowski - m.styprekowski@wp.pl
dr inz. Sylwester Wawrzyniak — sylas@utp.edu.pl
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