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KARTA PRZEDMIOTU
rok akademicki 2021/2022

Kod przedmiotu ZIPP1403
Nazwa przedmiotu PROCESY | TECHNIKI PRODUKCYJNE
USYTUOWANIE PRZEDMIOTU W SYSTEMIE STUDIOW
Kierunek studiow Zarzadzanie i inzynieria produkcji

Forma studiéow niestacjonarne

Poziom studiow pierwszego stopnia/inzynierskie

Profil studiow praktyczny
dziedzina nauki/ dziedzina nauk inzynieryjno - technicznych / dyscyplina naukowa: inzynieria
d I K mechaniczna oraz dziedzina nauk spotecznych/ dyscyplina naukowa: ekonomia i
yscyplina naukowa finanse, nauki o zarzadzaniu i jakosci
Jednostka prow adzaca Bydgoska Szkota Wyzsza
przedmiot
Osoby p row_a dzace dr inz. Radostaw Skocki
przedmiot
OGOLNA CHARAKTERYSTYKA PRZEDMIOTU
Status przedmiotu obowiazkowy
Przynalezno$¢ do modulu modut kierunkowy
Jezyk wykladowy polski
Semestry, na ktorych czwarty

realizowany jest przedmiot

Wyklad - podstawowa wiedz z zakresu rysunku technicznego, mechaniki

Wymagania wstepne technicznej oraz elementéw materialoznawstwa
Cwiczenia i projekt — wiedza z zakresu wyktadow

Przedmioty powiazane mechanika techniczna, materiatoznawstwo,
z 10ty powiaz podstawy rysunku technicznego

FORMY, SPOSOBY I METODY PROWADZENIA ZAJEC

For_m,y wyktad ¢wiczenia | seminarium | laboratorium projekt praktyka sa;nok; 2t ECTS
Zajec afcenie
Liczba
. 20 10 - - 10 - 35 3
godzin
Sposob realizacji wyklad/¢wiczenia/projekt
zajeé

wyktad —egzamin pisemny
Sposdb zaliczenia ¢wiczenia/ projekt— ocenianie ciggle na podstawie postepoOw w nauce poczynionych przez
zajel studentéw na poszczegdlnych zajgciach/ w zakresie zajeé ¢wiczen projektowych - opracowany
projekt procesu technologicznego - zaliczenie.
Meto dy wyktad —wyktad informacyjny/ wyktad problemowy
¢wiczenia/ projekt — rozwigzywanie zadan praktycznych zwigzanych z problematyka realizowang
dydaktyczne w ramach wyktadow/ metoda dyskusji

Wykaz literatury

1. Feld M., Podstawy projektowania proceséw technologicznych typowych czesci maszyn,
Warszawa 2021.
2. Projektowanie proceséw technologicznych, Oficyna Wydawnicza Politechniki
podstawowa Warszawskiej 2019.
3. Gawlik E., Gil S., Zagorski K., Projektowanie proceséw technologicznych, Krakow
2021.
Bankowski Z. (red.): Maly Poradnik Mechanika, WNT, Warszawa, 1994. T. I i IL.
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CELE, TRESCI I EFEKTY UCZENIA SE

Cele przedmiotu

Cell

Realizacja zaje¢ umozliwia studentom zapoznanie z procesem wytwarzania wyrobow prostych i ztozonych,
strukturg procesu wytwarzania, tworzeniem uktadu proceséw gtéwnych i pomocniczych.

Cel 2

Student powinien pozna¢ podstawowe cechy technik wytwarzania wyrobéw z uwagi na stawiane wymagania,
umie¢ dobiera¢ odpowiednie techniki wytwarzania.

Cel 3

Na ¢wiczeniach projektowych studenci powinni zapoznac si¢ z zasadami i metodami:
- projektowania wybranych fragmentéw procesu technologicznego,
- doboru odpowiednich technik wytwarzania,
- tworzenia dokumentow technologicznych stosowanych w procesach produkcyjnych.

Tresci programowe

FORMA WYKEADOWA

Liczba
godzin

Tres$ci programowe

wyklady

30 godz.

Przygotowanie do wytwarzania nowego produktu (wyrobu).

Etapy prac i zakres opracowania. Wyrdb i jego cechy: funkcjonalne, uzytkowe,
handlowe.

Proces wytworcezy i cechy go charakteryzujace - proces wytworczy wyrobu prostego
i zlozonego.

Jakos$¢ wyrobu.

Wybrane cele realizowane w procesie wytworczym: nadawanie ksztaltu, uzyskiwanie
pozadanej struktury materiatu, uzyskiwanie wtasnosci warstwy wierzchniej,
uzyskiwanie efektow estetycznych i funkcjonalnych, uzyskiwanie pozadanych
wlasciwosci fizycznych lub chemicznych, montaz.

Charakterystyka technik wytwarzania z uwagi na uzyskiwane cechy wyrobu i
wymagania stawiane przez proces wytworczy.

Projektowanie procesu technologicznego.

Wspbtczesne technologie wytwarzania oraz ogolne trendy ich rozwoju.

FORMA CWICZENIOWA

éwiczenia

15 godz.

1.Przygotowanie dokumentacji technologicznej — przyktady.

2.Technologiczno$¢ konstrukcji. Naddatki obrobkowe, przygotowka. Stopnie
obrobki: obrobka zgrubna, obrobka wykanczajaca. Podstawowych sposoby
obrobki: toczenie, frezowanie, wiercenie, szlifowanie.

3.Zapoznanie si¢ z przykladami efektow estetycznych i funkcjonalnych
wytwarzanych produktow.

4. Przyklady wybranych proceséw produkcyjnych na przykladzie PW LECH —
Sp. Z 0.0. — zajecia u przedsiebiorcy

5.Przyklady wybranych proceséw produkcyjnych na przykladzie TYCO
Elektronics — sp. z 0.0. — zajecia u przedsiebiorcy

FORMA CWICZEN PROJEKTOWYCH

projekt

15 godz.

Podstawy projektowania procesu technologicznego (jego czgsci).
1. Dobodr materiatow, oznakowanie wyrobow hutniczych, zwlaszcza stali,
2. Pojecia dot. technologii wykonania — przyktadowe operacje, zabiegi,
3. Zasady opisu technologii wykonania (czeSci prostych i zlozonych,
montazu),
Korzystanie z norm i katalogdw. Cze$ci normalne i katalogowe.

Efekty uczenia sie

Student, ktory zaliczyl przedmiot Odniesienie do efektow uczenia sie
- dla UCh I st. PRK | Ch Il st. PRK
w zakresie WIEDZY kierunku poziom 6 poziom 6
Student ma uporzadkowang wiedz¢ z zakresu zagadnien zwigzanych z procesami
EU1 produkcyjnymi, wie w jaki sposob realizowaé cele procesu wytworczego, ocenia |  K_WO03 P6U_W P6S_WG
jego mozliwosci.
Student zna podstawowe typy procesow produkcyjnych. Zna metody sterowania
EU2 procesami produkcyjnymi, wie jakie sa kryteria i zasady wyboru optymalnego | K_WO06 P6U_W P6S_WG
procesu technologicznego.
Zna zasady projektowania procesu technologicznego, jego etapy jak rowniez
EU3 korzysta z norm i katalogdéw niezbednych do realizacji proceséw technik K_W04 P6U_W P6S_WG
produkcyjnych w zarzadzaniu i inzynierii produkcji.




w zakresie UMIEJETNOSCI

EU4 Student potrafi dobiera¢ parametry proceséw produkcyjnych. K_U05 P6U_U P6S_UW
EUS5 Zna i potrafi zastosowa¢ metody optymalizacji procesow produkcyjnych. K_U09 P6U_U P6S_UW
EU5 Stuqlent pot’raﬁ w praktyce stosowac podstayvae techniki produkcyj_ne, potrafi K U07 P6U U P6S UW
projektowaé procesy technologiczne i stosowac je w praktyce zawodowe;j. - - -
EUSG Student potraﬁ sk_lasyﬁkf)wac podstawowe tech’mkl wytwarzania, okresla cechy K U10 P6U U P6S UW
wyrobu i wymagania stawiane przez proces wytworczy. - - -
w zakresie KOMPETENCJI
Student wie w jaki sposob zastosowaé wiedz¢ teoretyczna w praktyce zawodowe;j,
EU7 zna sposoby dziatania proceséw produkcyjnych i podstawowe techniki | K_KO06 P6U_K P6S_KR
produkcyjne.
EUS Student potraﬁ w grupie projektowaé systemy produkcyjne zgodne z potrzebami K KO6 P6U K P6S KR
spoteczenstwa. - - -
Kryteria oceny osiagnietych efektow
na ocene 2 Opanowanie wiedzy na poziomie ponizej zadowalajacego (ponizej 51%), brak podstawowej wiedzy w

zakresie realizowanej tematyki.

na ocene¢ 3 (51-60%).

Opanowanie na poziomie zadowalajacym podstawowych kwestii wynikajacych z tre$ci programowych

na ocen¢ 3,5 Przyswojenie na §rednim poziomie problematyki procesow i technik produkcyjnych (61-70%).

na ocene¢ 4

produkcyjnych (71-80%).

Uzyskanie wiedzy co do czynnikow ksztaltujacych podstawowe zjawiska z zakresu procesow i technik

na oceng 4,5 praktycznych aspektow funkcjonowania procesow i technik produkcyjnych (81-90%).

Kompleksowe opanowanie tresci programowych umozliwiajace identyfikacje zasad teoretycznych i

na ocen¢ 5 zwigzanych z zastosowaniem procesow i technik produkcyjnych w pracy inzyniera. (91-100%).

Doskonale opanowanie materii programowej w tym czeSci dotyczacej rozwigzywania problemow

Metody oceny

Ocena formulujaca F

F1.Wypowiedzi studenta $wiadczace o zrozumieniu lub brakach w zrozumieniu tre§ci omawianych (laboratorium)

F2. Pytania zadawane przez studenta $wiadczace o poziomie wiedzy i zainteresowania problematyka(wyktad)

F3. Aktywno$¢ poznawcza studenta- znajomos¢ literatury przedmiotu, samodzielne wycigganie wnioskow (¢wiczenia,
laboratorium)

F4-P soto nie eénieisze-matert H nrezento nie-oo-BEZe den

F5. Biezaca ocena postgpow uczenia si¢ — Sprawdziany wiedzy, kolokwia (¢wiczenia)

Ocena podsumowujaca P
P1. Ocena z kolokwium zaliczajacego ¢wiczenia (¢wiczenia)

P3. Ocena z przygotowanych prezentacji (¢wiczenia)
P4.0cena z egzaminu koncowego (wyktad)

egzamin pisemny — po zakonczeniu realizacji materii wyktadowej

egzamin
¢wiczenia— ocenianie cykliczne postepow w przyswajaniu wiedzy przez studentow z
uwzglednieniem postgpoOw oraz umiejetnosci rozwigzywania praktycznych probleméow
zaliczenie koncowe rzeczywistych wystepujacych w pracy inzyniera

zaliczenie kohcowe projekt - opracowanie projektu procesu technologicznego

ObciazZenie praca studenta - bilans punktéw ECTS

Obciazenie studenta

Forma aktywnosci |

Godziny ECTS
Godziny kontaktowe z nauczycielem akademickim, w tym:
wyktady 20 0,8
Godziny wynikajace ¢wiczenia 10 0,4
z planu studiéw projekt 10 0,4
inne - -

Razem 40 1,6




Godziny bez udzialu nauczyciela akademickiego wynikajace z nakladu pracy studenta, w tym

przygotowanie do egzaminu/ zaliczenia

koncowego/zdawanie egzaminu/zaliczenia konncowego 10 0,4
przygotowanie do kolokwiow/ odpowiedzi ustnej 5 0,2
przygotowanie si¢ do zajec,
w tym studiowanie zalecanej literatury 10 0,4
przygotowanie raportu, projektu, prezentacji, dyskusji 10 0,4
Razem 35 14
Razem PRZEDMIOT 75 3,0
Bilans punktéow ECTS
ECTS/ ECTS/ ECTS/ ECTS/
ECTS/WYKLAD | ¢wiczENIA | LABORATORIUM PROJEKT SEMINARIUM ECTS/ SUMA
1 1 - 1 - 3

Kontakt do wyktadowcy: radostaw.skocki@bsw.edu.pl
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